机械制造技术基础A卷

一、名词解释

1.生产过程：机器的生产过程是将原材料转变为成品的全过程 。  

2.工艺过程：凡是改变生产对象的形状、尺寸、位置和性质等，使其成为成品或半成品的过程  

3.机械制造工艺过程： 零件的机械加工工艺过程和机器的装配工艺过程的总和 工艺规程人们把合理工艺过程的有关内容写成工艺文件的形式，用以 指导生产，这些工艺文件即称为工艺规程。  

4.工序是组成加工工艺过程的基本单元。一个工序是指一个（或一组）工人，在一台机床（或一个工作地点），对同一工件（或同时对几个工件）所连续完成的那一部分工艺过程 。 

二、选择题

1.D  2. D  3. A   4.B     5. B  6.A   7.B  8.A   9.A  10.B  
三、填空题

1. 加工表面、过渡表面 和待加工表面。

2. 尾座偏移法。 

3. 切削深度、进给量、切削速度 

4. 切削 

5. 15,没有
四、判断题
√2. √3. √4. ×5. √
五、简答题

1.  1) 根据工件材料的性质选择前角 ：塑性愈大，应选得愈大；脆性材料，选择较小的前角；工件材料的强度、硬度愈高时，前角应小些 

2) 根据刀具材料的性质选择前角： 强度和韧性较好 (如高速钢)，可采用较大的前角；差的 (如硬质合金)，应采用较小的前角 

3) 根据加工性质选择前角  ：毛坯不规则和表皮很硬，选择较小的前角 ；精加工时，选取较大的前角

2.1、刀具前角：增大前角，切削变形减小； 

2、切削速度：在无积屑瘤存在的范围内，随着切削速度的增加，切削变形减小； 3、进给量：进给量增加，切削变形减小； 

4、工件材料：强度、硬度提高，切削变形减小； 积屑瘤的存在，使得刀具前角增大，所以切削变形减小。 评分标准：每个要点1分，主要意思抓住，给分。背向力增大，进给力减小
